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I NGO TR 5, g-Holstein? Die mégen es doch

das klappt im hohen Norden nur im
Gewachshaus etwas groBerer Dimension
wurde Ende 2005 in Hennstedt im Kreis Dithmarschen

gebaut: Unter einer Glasflache von 6,3 Hektar finden 378
Reihen Tomatenpflanzen Platz. Zur gleichen Zeit ging in
direkter Nachbarschaft eine Biogasanlage in Betrieb, deren
Abwiarme das Gewiadchshaus beheizt. AuBerdem wird das
Kohlendioxid aus dem Abgas der Bhkw-Motoren herausge-
filtert und liber ein Leitungssystem den Tomatenpflanzen
zugefuhrt, die es als Nahrung nutzen.

Die Biogasanlage wird pro Jahr mit 30.000
Tonnen Rindergllle und 23.000 Tonnen
Maissilage gefittert, dazu kommt noch
Grassilage je nach Verfugbarkeit. Wenn
nur Mais eingesetzt wirde, wéare eine
Flache von 500 Hektar nétig. Die Landwir-
te, die die Anlage beliefern, sind alle auch
an der Biokraft Hennstedt/Dithmarschen
GmbH & Co. KG beteiligt. Insgesamt ha-
ben jedoch rund 90 Anleger 1,5 Millionen
Euro Eigenkapital aufgebracht: Neben
den Landwirten sind auch Blrger aus der
Region dabei.

Die Biogasanlage ist mit zwei Blockheiz-
kraftwerken (Bhkw) von Jenbacher ausge-
stattet, die jeweils 836 Kilowatt elektrische
und 930 Kilowatt thermische Leistung er-
bringen. Zum Konzept der Anlage gehort
noch ein Heizkessel fur Holzhackschnit-
zel, an den ein ORC-Modul
angeschlossen ist. Mit
einem Teil der Bhkw-
und Holzkessel-War-
me wird das Ge-
wachshaus beheizt.
Im Organic Rankine
Cycle (ORC)-Pro-
zeB3 wird eine Turbi-
ne nicht mit Was-
serdampf angetrie-
ben, sondern mit
dem Dampf eines
organischen  Ar-
beitsmittels, meist
Silikondl. Mit einer
elektrischen Lei-
stung von 1,4 Me-
gawatt ist die
ORC-Turbine in
Hennstedt nach
Angaben der Be-
treiber die bisher
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groBte dieser Art in Deutschland. Herstel-
ler ist die Firma GMK aus Bargeshagen
nahe Rostock. Im Herbst 2007 wurde das
ORC-Modul ausgetauscht, der Probebe-
trieb ging im November zu Ende und ver-
lief zufriedenstellend.

Erweiterung geplant

Klaus-Wilhelm Hinrichs, Geschaftsfluhrer
der GmbH, erlautert: ,Der Holzkessel wird
mit Knick- oder Restholz und StraBenbe-
gleitgriin beschickt, die Jahresmenge liegt
bei rund 15.000 Tonnen. Das Material
kann einen Feuchtegehalt von 60 bis 70
Prozent haben.“ Die thermische Leistung
des Kessels betragt 7,8 Megawatt, die
aber im Sommer nur zu 15 bis 20 Prozent
genutzt werden — das wird

Als Substrate werden in Hennstedt hauptsichlich Rindergiille und Maissilage
eingesetzt. Die Verweilzeit in den Fermentern betrégt jeweils 46 Tage.

Biogasanlage Hennstedt

iEreundliche Warme fur
'fJJJJZJﬁL}JJ Produktion

Der Gasspeicher kann bei voll ausge-
lasteter Anlage die Produktion von
fiinf bis sechs Stunden aufnehmen,
dartiber hinaus erzeugtes Gas miite
mit einer Fackel verbrannt werden.
In dem griinen Container (links im
Bild) befindet sich die Technik

zur Gaswadsche.

sich aber schon im kommenden Jahr an-
dern: Dann beheizt die Gemeinde Henn-
stedt mit Warme von der Anlage
offentliche Gebaude. Damit
steigt auch der Anteil der
genutzten Warme aus
der Biogasanlage, der
momentan bei durch-
schnittlich 50 Prozent
liegt. 2008 wird die
Biogasanlage zudem
mit einem dritten 800-
Kilowatt-Bhkw ausge-
stattet, da ihre Kapa-
zitat bisher nur zu
zwei Dritteln ge-

nutzt wird.
In die Biogasan-
lage und den

Holzkessel  mit
ORC-Turbine
wurden rund 15
Millionen Euro in-
vestiert. Matthias
Backer, Ge-
schaftsfihrer der

energie pflanzen V1/2007




Wecon Unternehmensberatung, die das
kaufmannische Projektmanagement durch-
fuhrte, erlautert: ,Das Projekt wurde insge-
samt mit vier Millionen Euro von der Eu-
ropaischen Union sowie durch den Bund
und das Land Schleswig-Holstein gefér-
dert. Eine Million kam dabei vom Bundes-
landwirtschaftsministerium.“ Trager des
Projektes ist die Fachagentur nachwach-
sende Rohstoffe (FNR).

55 Mitarbeiter fiir die Tomaten

Trotz kuhlen und regnerischen Wetters
drauBen herrscht im Tomaten-Gewéachs-
haus T-Shirt-Temperatur. Die ein oder an-
dere Hummel schwirrt durch die Luft: In
kleinen Pappkartons sind sie unter den
Pflanzen untergebracht und sorgen fir die
Bestaubung. Fir die Hennstedter Ge-
wéchshaus GmbH & Co. KG ist 2007 die
zweite Saison zu Ende gegangen. Mittler-
weile sind 55 Mitarbeiter am Standort be-
schaftigt, die pro Jahr 50 Kilogramm To-
maten von einem Quadratmeter ernten.
Betriebsleiter Jens Kihn merkt an: ,Daftr
wird in der Saison aber auch jeden Tag
geerntet.” Um Krankheiten oder deren
Ausbreitung bei den empfindlichen Pflan-
zen zu vermeiden, sind die Mitarbeiter mit
inren Werkzeugen immer bestimmten Rei-
hen zugeteilt. So muBten bisher keine
Pflanzenschutzmittel eingesetzt werden.
Das aus dem Abgas der Bhkw-Motoren
gefilterte Kohlendioxid (COz) wird kom-
plett als Pflanzennahrung im Gewachs-
haus verwertet: ,Wir missen sogar noch
mit technischem CO:z erganzen, um eine
ausreichende Menge zu haben®, erlautert
Kiahn. Damit das Kohlendioxid gleich-
maBig verteilt wird, ist unter den Pflanzen
in jeder Reihe ein feinperforierter
Schlauch verlegt.

ORC-
Prozess
14 MWy

Knickholz

Rindergiille
Maissiloge
Grassiloge

Die Stoff- und Energiestréme des An-
lagenkonzeptes in Hennstedt.

energie pflanzen V1/2007

Einen anderen Bedarf kénnen aber weder

Biogasanlage noch Holzheizkessel
decken: Im Sommer brauchen die Pflan-
zen durchschnittlich 680 Kubikmeter Was-
ser pro Tag. In Hennstedt wird zum
GieBen Wasser aus einem Brunnen und
aufgefangenes Regenwasser verwendet.
Die geernteten Tomaten werden vor Ort

Tomaten so weit das Auge reicht: In
378 Reihen wachsen die Pflanzen im
Hennstedter Gewédchshaus.
Betriebsleiter Jens Kiihn ist zufrie-
den: ,,Wir ernten in einem Jahr 50
Kilogramm pro Quadratmeter.”

Fotos: Waid

verpackt und dann zum GroBmarkt nach
Hamburg und von dort in die Zentrallager
von Supermarkten transportiert. Insge-
samt wurden in das Gewachshaus rund
acht Millionen Euro investiert.

Johanna Waid

Report fiir Bioenergie-Anlagen

(jw). Die Wecon Unterneh-
mensberatung aus Kiel bie-
tet mit ihrem ,Anlagen Re-
port* eine Mdglichkeit, die
Effizienz von Bioenergie-
Anlagen zu Uberwachen
und moglichen Verbesse-
rungsbedarf frihzeitig zu
erkennen.

Der Report erfaBt und ver-
gleicht sowohl technischen
als auch betriebswirtschaft-
lichen In- und Output. Das
Angebot kann individuell an
die Bedirfnisse der Betrei-
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ber und die einzelne Anlage
angepaBt werden. In der Standardversi-
on kostet der Bericht 200 Euro im Monat.
Der Kunde entscheidet, welche Daten
ermittelt und in die Datenbank aufge-
nommen werden sollen. Einmal im Mo-
nat oder im Quartal gibt es die Auswer-
tung auf einem DIN A3-Blatt zusammen-
gefaB3t: Neben Tabellen geben auch
Grafiken eine Ubersicht zu Verbrauch
und Ertrag der Anlage.

Wecon-Geschéftsfiihrer Matthias Backer
erlautert: ,Betreiber und Investoren kén-
nen mit dem Anlagen-Report frihzeitig
sehen, ob und wo es brennt. Oder auch,
wo es vielleicht nicht genug brennt.
Dann kénnen erkannte Produktions- und
Verfahrensmangel ohne gréBere Ausfal-

le behoben werden.”
www.wecon-unternehmens-
beratung.de




